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ES PROHLASENI O SHODE

Vyrobce:

Timto prohlaSuje, Ze nize
popsany stroj:

Pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi

v souladu s nasledujicimi smétnicemi ES:

PouZité harmonizované normy:

KaindlI-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strale 4

75203 Kdnigsbach-Stein

Bruska
Typ: KBS/2

ES Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
ES Richtlinie EMV (2004/108/EG)

EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2; EN ISO 13857; EN ISO 13732-1;
EN 61029-1, EN 60204 Teil 1; EN 61000-6-1; EN 61000-6-2;

EN 61000-6-3; EN 61000-6-4

Konstrukéni zmény majici vliv na technické udaje uvedené vtomto provoznim
navodu a na pouZiti ve shodé s ustanovenimi, které by stroj podstatné zménily

ruSi toto prohlaseni o shodé!

Dokumenty byly sestaveny:

Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strale 4
75203 Konigsbach-Stein



SCHLEIFTECHNIK

1. POPIS VYROBKU
1.1 Spravné pouziti

Bruska jadrovych vrtak(l KBS/2 od firmy Kaindl je urcena vyhradné pro ostreni jadrovych
vrtakl z rychlorezné oceli a z tvrdého kovu. Pro jiné nez zde uvedené zplsoby pouziti neni
stroj urCen a plati za nevhodné pouziti! Neni-li bruska na jadrové vrtaky pouZzita v souladu
s timto ustanovenim, neni zarucen bezpelny provoz stroje. V tomto pfipadé je provozova-
tel odpovédny za vSechny osoby a vécné Skody.

Proto si pozorné prectéte tento navod k obsluze, zejména bezpecnostni upozornéni.

1.2 POPIS FUNKCS

Bruska jadrovych vrtakd KBS/2 nabizi moznost nejjednodussiho zplisobu brouseni jddrovych
vrtakl. Diky své precizni a robustni konstrukci, nizké spotrebé elektrické energie a malého
prostoru je stroj vSude aokamZité pfipraven k pouZiti.

Stroj je navrZen tak aby se kazdy seznamil se strojem v co nejkratSim Case a jadrové vrtaky
mohly byt precizné brouseny. Nastaveni a brouseni se provadi rucné.

1.3 TECHNICKE UDAJE

Rozméry Sx D x V 530 x 390 x 300 mm
Vaha netto ca. 29 Kg

Pripojeni: 230 Volt; 50/60 Hz
Motor: 230 Volt; 0,15 KW; 2800 U/min
Pojezdova draha:

Motorova lista 75 mm

Vodici lista 215 mm

Hlukové emise, dBa <70

Doba dobéhu cca. 10 sek.

Brusny kotouc CBN @ 125 mm
Otvor upinaci hridele vrtaku 19 mm Weldonschaft

Technické zmény vyhrazeny !
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2. OBECNA BEZPECNOSTNI UPOZORNEN/
2.1 POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Bruska jadrovych vrtakid KBS/2 firmy Kaindl byla navrZzena a vyrobena s ohledem na
analyzu rizik, harmonizované normy, které je tfeba dodrZovat a dalSi technické speci-
fikace. Odpovida tak souCasnému stavu techniky a zaruCuje nejvysSi Uroven bezpecnosti.
Této bezpecnosti vSak mlZe byt dosaZeno v provozu pouze tehdy, jsou-li u¢inéna vSechna
nezbytna opatreni.

Povinnost Fadné péce provozovatele stroje spociva v planovani téchto opatreni a kontrole
jejich provedeni.

Provozovatel zejména zaijisti aby

. aby strojni zarizeni bylo pouzivano pouze k ur¢enému Ucelu (viz. kapitola Popis
produktu)
. strojni zarizeni bude provozovano pouze v bezvadném a funkcnim stavu a zvlast

bezpecnostni zafizeni budou pravidelné kontrolovana z hlediska jejich funkénosti

. jsou k dispozici a pouzivany osobni ochranné prostfedky pro obsluhu

. navod k obsluze je vZdy k dispozici v Citelném stavu a plném rozsahu v misté
pouziti strojniho zarizeni

. zaméstnanci byli pravidlené informovani o vSech relevantnich otazkach tykajicich

se bezpeclnosti prace a ochrany Zivotniho prostfedi a byli obeznameni s navodem
k pouZivani a zejména bezpecnostnimi pokyny v ném obsazenych

. nebyla odstranéna vSechna bezpecnostni a vystrazna varovani pfipevnéna ke
strojnimu zarizeni a z(stala Citelna

2.2 VYSVETLEN/ BEZPECNOSTNICH SYMBOLU

v tomto navodu k obsluze se pouZivaji nasledujici bezpecnostni symboly. Tyto symboly
maiji ¢tenare upozornit pfedevsim na text niZze uvedeného bezpecnostniho upozornéni.
Tyto symboly oznacuiji, Ze existuje nebezpeci pro zZivot a zdravi lidi.

(@)=

Pfed vyménou brusného -

Ochrana oCi pri Obecnénebezpet| kotouge nebo polohy musi
v svsy s Z
brousenilétajicimi byt sitova zastrcka vytazena
pevnymi télesy

Varovani pred
laserovym paprskem
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2.3 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI OPATREN/

Uchovavejte informace k dispozici

Tento navod k pouziti musi byt uchovavan na strojnim zarizeni. Musi byt zajiSténo, aby
vSechny osoby, které maji provadét cinnost na strojnim zarizeni, mély kdykoliv pFistup
k navodu k obsluze. Doplrikem navodu k obsluze jsou také provozni pokyny ve smyslu
zakona o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci na strojnich zarizenich.

VEechny bezpectnostni pokyny, Stitky a pokyny k obsluze, Stitky na stroji musi byt vZzdy
udrZovany v Citelném stavu. PoSkozené nebo necitelné stitky musi byt neprodlené obnoveny.
Tyto symboly naznacuiji, Zze existuje nebezpeci pro zZivot a zdravi lidi.

Pri vSech brusnych pracich s KBS noste ochranné bryle.
Prach z brouseni muze vazne poskodit oci.

@)= Pred vyménou brusného kotouce nebo zménou polohy musi byt
sitova
zastrcka vytaZzena.

Odstrarite ochranu brusnych kotouc¢( pouze pro vyménu brusnych ketoucu.
V opacném pripadé musi byt tato ochrana namontovana na stroji.

KBS ma zarizeni vytvarejici laserovy paprsek. Laserovy paprsek nesmi
nikdy zasahnout oci, protoze by mohlo dojit k vaznému poskozeni oci.
Vyhnéte se primému slunecnimu paprsku lupou. Nebezpeci pozaru!

Ochrana proti laseru: Vysila€ odpovida tfidé ochrany laserem Il gem.
DIN EN 60825 1/94. Pro provoz proto nejsou nutna zadna dodatecna
ochranna opatreni.

24 POZADAVKY NA OBSLUHU

Strojni zarizeni mohou obsluhovat pouze osoby, které jsou seznameny s timto navodem
k obsluze a které podle n€j jednaji.

2.5 2vi ASTNI DRUHY NEBEZPEC/

Pfed kaZdym uvedenim do provozu musi byt provedeny tyto Cinnosti:
» zkontrolujte stroj, zda nedoSlo k viditelInému poSkozeni, okamZité odstrarite
_ ZjiSténé nedostatky.

* stroj smi byt provozovan pouze v bezvgdném stavu.
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Pravidelné kontrolovat elektricka zarizeni:

Znovu upevnéte volné spoje. PoSkozené kabely nebo kabely nechte ihned vyménit
odbornym elektrickym pracovnikem. Elektricka zafizeni nikdy necistéte vodou nebo
podobnymi kapalinami.

Zmeény na stroji:

Na stroji nesmi byt z bezpecnostnich dlvodU provadény Zadné samostatné zmény.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily / originalni opotrebitelné dily / originalni
prisluSenstvi tyto dily jsou specialné navrZzeny pro tento stroj.

Prectéte si také kapitolu "Obecné bezpecnostni pokyny".
3. INSTALACE
3.1 PREDPOKLADY PRO INSTALAC/

Bruska na jadrové vrtacky pouZzivejte pouze v suchych mistnostech.

Okolni teplota: od +5 do +50 °C VIhkost vzduchu: do 90%, nekondenzuijici
Bruska jadrovych vrtakU je stolni stroj. Ujistéte se prosim, Ze stroj stoji bezpecné
na pracovnim stole.

Prostor musi zaruCovat bezvibracni chod stroje.

3.2 ODSTARNEN/ TRANSPORTNIHO ZAJISTEN/

I 1% Po vybaleni a

a instalaci stroje

na pracovisti odstrante
dopravni pojistku

(viz obrazek) -

Dopravni zajisténi

3.3 uPOZORNENI NA ODSTRANENI OBAL U

Kartonowy obal je recyklovatelny a patfi do papirového odpadu. -
Zbytek obalu patfi do zbytkového odpadu.
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4. UVEDENI DO PROVOZU

Aby se zabranilo poSkozeni strojniho zarizeni nebo Zivotu nebezpecnému zranéni pri
uvedeni strojniho zarizeni do provozu, je treba vzit v Uvahu nasleduijici body:

. Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte, zda bylo ze stroje odstranéno
veskeré pomocné naradi nebo cizi soucasti.

. Pred uvedenim do provozu zkontrolujte smér chodu motoru.

. Smér chodu brusného kotouce vzdy dol(l.

Prectéte si také kapitolu "VSeobecné bezpecnostni pokyny".
. PouZivejte ochranné bryle

4.1 KONTROL Y PRED PRVNIM UVEDENIM
DO PROVOZU

Kontrola poSkozeni elektrickych prvk(

Kontrola snadného chodu vodicich prvku

Kontrola pfipevnénych Casti
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5. oBSI UHA
5.1 PoPIS OBSLUZNYCH PRVKU

Precizni optika LED 9.
Motor 10.
Motorovy posuv 1.
Uchyceni vrtaku (Weldon) 12,
Dil¢i kotouc 13.
Nastaveni pro dlouhé jadrové vrtaky 14.
Jemné sefizeni 15.

Hvézdicovy Sroub pro nastaveni Uhl(

Uhelnik pro rychlé nastaveni

Sroub s hvézdicowm Uchytem pro pfepravu
Upinaci paka pro nosniky brusné hlavy
Laser

Prihradka na baterie pro laser

Ochranny kryt brusného kotouce

Vypinac motoru



6.2. NASTAVENI A SERIZOVAN/
6.2.1 VYMENA DELICIHO KROUZKU

6.2. 6.2.1 10 Délici kotouc (strana 9, polozka 1. 5) jadrova bruska KBS/2 urcuje
presné brouseni jadrovych vrtakd s nejrlznéjsim poctem zubl. Soucasti dodavky
stroje jsou nasledujici dilci kotouce:T 8 (pro jadrové vrtaky se 4 a 8 zuby) a T 10
(pro jadrove vrtaky s 5 a 10 zuby).

Volitelné jsou k dispozici tyto panely: od T 4 do T 20 (@45) / T 22 a T 24 (265).
Zvlastni rozdéleni n

a dotaz!

Vyména déliciho krouZku

Zvolte pro svUj jadrovy vrtak vhodny
délici krouzek. Pri vyméné déliciho
krouzku otacejte Sroubem s hvézdico-
vym uchytem ve sméru hodinovych

\i ruCicek, dokud neni zavit v podlozce

| nahore a neni zastrcena (viz obrazek).
" Zajistovaci Sroub (a) utdhnéte.

Sroub s hvézdicovym Gchytem
odSroubujte proti sméru hodinovych
ruCicek. Uvolnéte zavitovy kolik
(inbusovy kli¢ 2,5) a vyjméte délici
krouzek.

Gewindestift

Sterngriff-
schraube

£

|| Umisténidaliciho krougku

~ Zvoleny délici krouZek nasadte na hridel
tak, aby zavitovy kolik byl nad upinaci
drazkou (viz obrazek)

Zavitovy kolik lehce nasadte, Sroub

S hvezdlcovym uchytem zasroubUJte ve
sméru hodinovych rucicek a utahnéte.
Poté utahnéte zavitovy kolik déliciho
krouZku.

Uvolnéte zajiStovaci Sroub.



5.2 NASTAVENI JADROVEHO VRTAKU

Pri nastavovani davejte pozor na to, Ze brity vrtaku jsou velmi ostré
amulZete se snadno zranit

Nastavete stupnici drZzaku jadrového vrtaku
na 90° podle obrazku

Pri nasazovani jadrového vrtaku na drzak dbejte
na to aby se zavitovy ¢ep nedotykal plochého mista
na upinani. ep musi priléhat k zaobleni.

Prosim jeSté nedotahovat.

Laserovy zafi€ umozniuje presneé ustaveni jadrového
vrtaku v drZzaku (obrazek v pravo). Pomoci vodici
liSty Laseru nastavte zafic tak aby svételna draha
Laserovy zafiC se zapina tlaCitkem na krytu.
Otacejte jadrovym vrtakem tak dlouho az laserovy
paprsek primo zasahne hranu vnéjSiho britu.

V této poloze dotahnéte zavitovy Cep M8 na drzaku.

MOznacte vami nastaveny zub!!!

11
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5.3 ZAMEREN/ JADROVEHO VRTAKU

Pri kazdém brouseni na brusce KBS/2 pouzivejte ochranné bryle.

U jadrovych vrtakd rozliSujeme mezi plochym zubem a zubem s presahem.

Standardni jadrove vrtaky maji pouze zuby s presahem. Jadrové vrtaky

s rlznymi zuby maji stfidavé ploché zuby a zuby s presahem.

S bruskou jadrovych vrtakld KBS se nejdfive brousi zuby standardniho jadrového
vrtaku uvnitra potom vné. U jadroveho vrtaku s riznymi zuby se nejdfive brousi
zuby s presahem uvnitfa vné a potom

ploché zuby.

Innen vnitii
Aul3en vne

Innenvnitini
Aullen vhe

Zub s presahem

Dachzahn Plochy zub

Flachzahn;

12
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5.3.1 BROUSEN/ JADROVEHO VRTAKU

Jadrové vrtaky existuji v rznych priimérech a variantach od r(iznych vyrobcU.

Mate-li k dispozici navod na brou$eni od vyrobce, fidte se pokyny, které
jsou v nem uvedene. Pokud nemate k dispozici navod na brouseni
od vyrobce, pouzivejte nami uvedené nastaveni.

Anzahl der Zahne | Standard HSS
Skala Saule Aufnahme
Flache Innen/ innen innen
4 70° 7.5°
5 70° r i
6 70° ol
7 70° .5
8 70° 1.5°
9 70° .5
10 70° i
11 70° 1.5°
12 70° .5

Nastaveni jadrového vrtaku pfri brouseni hfbetni plochy uvnitf

//A
4
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Nastaveni jadrového vrtaku: hfbetni plocha uvnit¥

111 Pouzivejte prosim spravny délici kotouc !!!

ZaCneme s brousenim hrbetni plochy uvnitr (viz obr.)

A

Hrbetni plocha N . , .
+—— Hrbetni plocha vne

uvnitr

Y

Nastavte na stupnici na sloupku 70°  (viz obrazek strana 13)
Nastavte drzak jadrového vrtaku na 7,5°

Po tomto nastaveni GhlU pfisurite jadrovy vrtdk pomoci vodici liSty a motorového posuvu
na brusny kotouc.

Bruste zub, ktery je uprostfed brusného kotouce a ktery jste predtim nastavili.
(oznaceny zub)

Najedte s jadrovym vrtakem aZ k brusnému kotouci, az se dotyka nasledujiciho zubu.
Zaijistéte nyni jeho bocni zarazku. (viz obr. dole)

Otacejte tak dlouho pfesnym nastavenim zarazky zpét, az se brusny kotouc nedotyka
nasledujiciho frézovaného zubu.

Bruste nyni Vami nastavenou hrbetni plochu uvnitr pohybem vodici listy dopredu
a zpét. PriCny posuv zpusobeny motorovym posuvem by mél byt nepatrny a mel
by zustat pro vSechny zuby stejny.

Po nabrouSeni prvniho bfitu

zasunte vodici liStu zpét a otacejte
hvézdicovy rucni Sroub ve

smeru

hodinovych rucicek (ve sméru Sipky)
az k dalsi roztedi déliciho kotouce.
Tak nastavite

dalSi brit.

Nepohybujte s motorovym posuvem.

. , , Ryhovany Sroub
Uhelnik pro rychlé

I Opakujte postup brouseni, dokud
nastaveni

Ryhovana matice nebudou nabrouseny vSechny brity

14



Anzahl der Zahne

Standard HSS

Drzak

Pocet zubl Skala Saule Aufnahme
Flache AulRen/ Stupnice na aullen aullen
sloupku
4 82,5° i
5 82,5° 15°
6 82,5° 15°
7 82,5° 15
8 82,5° 15
9 82,5° 15°
10 82,5° 15°
11 82,5° 15"
12 82,5° 15"

Nastaveni jadrového vrtaku pri brouseni hiFbetni plochy uvnitr

15
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Nastaveni jadrového vrtaku: hrbetni plocha uvnitf
11! Pouzivejte prosim spravny délici krouZek!!!

Zatneme brousenim hrbetni plochy uvnitf (viz obrazek)

Hrbetni plocha uvnitf e H¥betni plocha vné

Y/

Nastavte na stupnici na sloupku  82,5° (viz obrazek strana 15)
Nastavte drzak jadrového vrtaku na 15°

Po tomto nastaveni Ghl{ prisurite jadrovy vrtdk pomoci vodici liSty a motorového

posuvu na brusny kotouc.
Bruste zub, ktery je uprostred brusného kotouce a ktery jste predtim nastauvili.

(""" Oznaceny zub!!!)
Najedte s jadrovym vrtakem az k brusnému kotoudi, az se dotyka nasledujiciho zubu.

Zajistéte nyni jeho bocni zarazku. (viz obr. dole)

Otacejte tak dlouho pfesnym nastavenim zarazky zpét, az se brusny kotouc nedotyka

nasledujiciho frézovaného zubu.
Bruste nyni Vami nastavenou hrbetni plochu uvnitf pohybem vodici liSty doprfedu a zpét.

Pricny posuv zplsobeny motorovym posuvem by mél byt nepatrny a mél by zlstat pro
vSechny bfity stejny

Po nabrouSeni prvniho britu

zasunte vodici liStu zpét a otacejte

hvézdicovy ruc¢ni Sroub ve sméru

hodinovych ruci¢ek (ve sméru Sipky)

_ az k dalsi roztedi déliciho kotouce.
L Tak nastavite

- ‘ B dalSi brit. Nepohybuijte

Ryhovany roub S motorovym posuvem.

Uhelnik pro rychlé
nastaveni Ryhovana matka

Opakujte postup brouseni, dokud
nebudou nabrouseny vSechny brity.

16
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5.3.2 BROUSEN/ CELN/ PLOCHY

Span-
GE Pro brouseni Celni plochy potfebujete diamantovy-

Uhlovy brusny kotouc od firmy Kaindl

7,

(VWyména diamantového kotouce viz oddil 5.4.
Vymeéna brusného kotouce str. 18)

Nastavte na stupnici na sloupku 30°
(viz obrazek dole)
Nastavte drzak jadrového vrtaku na 25°

(Tato hodnota nastaveni neni u vSech jadrovych vrtaku stejna. Najedte pfi vypnuti brusky
na -
brusny kotou¢ a zkorigujte pFipadné nastaveni Uhlu. Nastaveni Uhlu mlZe byt v rozmezi
15° a 30°

Po tomto nastaveni GhlU pfisurite jadrovy vrtdk pomoci vodici liSty a motorového posuvu-
na brusny kotouc.

Nabruste Celni plochu pom00| pro tuto ¢innost urCeného diamantového Uhlového kotouce.
Nebruste zub, ktery jste predtim nastavili (oznaceny zub), nybrz druhou nasleduijici ¢elni
pod nim.

Najed’te pri vypnute brusce s Jadrovym vrtakem az k brusnému kotouci, az se Celni plocha
dotyka diamantového kotouCe. Zajistéte bocni zardzku a nastavte presné nastaveni tak,
abyste mohli vybrousit Celni plochu.

Bruste nyni Vami nastavenou cCelni plochu. Prlcny posuv zpUsobeny presnym nastavenim
by mél byt nepatrny a mél by z(stat pro vSechny Celni plochy stejny. Po nabrouseni prvni
Celni plochy zasunte vodici liStu zpét a otacejte hvézdicovy rucni Sroub ve sméru hodinovych
rucicek (ve sméru Sipky) aZ k dalSi rozteCi. Tak nastavite dalSi Celni plochu. Nepohybujte

s motorovym posuvem a pfesnym nastavenim.

Opakujte postup brouseni, dokud nebudou nabrouseny vSechny Celni ploch
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. Obrazek 3
Zarez

Zavitovy kolik

~ Pfed vyménou brusného kotouce nebo zménou polohy
j>=‘ musi byt sitova zastrcka vytazena

Pomoci 10 mm vidlice nebo krouzkového klice oddélte dvé matice (1+2) a pretahnéte
kryt brusného kotouce doleva (obr. 1). Nyni pomoci inbusového klice SW 4,0 uvolnéte
Sroub uprostred snimku (obr. 2)

Po uvolnéni Sroubu mlZete pomoci brusného kotouce vyjmout kompletni uchyceni z hridele

motoru. Otevrete uchyceni brusnych kotouc¢(i pomoci dodaného klice a poté vyménte brusny
kotouc. V pripadé, Ze brusny kotouc s drzakem téZko sundate, mizete pomoci dodavaného

Sroubu M6x30 mm drzék stahnout.

Pri nasazovani kotouce je tfeba dbat na to, aby zavit kotouce sedél v zafezu hfidele motoru
(obr. 3). Nyni znovu utahnéte Sroub inbus SW 4,0 a znovu namontujte ochranu brusnych
kotoucu v opacném poradi.

Ujistéte se, Ze je ochrana brusnych kotouc¢( spravné namontovana.

Nikdy nepouZivejte brusku KBS/2 bez spravné namontované ochrany
brusnych kotoucu!
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“SCHLEIFTECHNIK

6. UDRZBA
6.1 CISTEN/ A MAZANI

Bruska jadrovych vrtaki KBS by se méla minimalné jednou tydné ocistit mékkym
Stétcem od

brusného prachu, silna znedisténi by se méla odstranit béznym Ccisticim

prostfedkem na stroje.

Po odisténi by se mély namazat vSechny pohyblivé casti par

kapkami strojového oleje.

Pro zabranéni koroze lesklych Casti je trochu potrete olejem

a opét je otfete jemnym

hadrikem.

Motorové listy namazte kazdého pul roku na bocnich mazacich ¢epech. (viz obr. str. 19)

6.2 OPRAVY

Opravy jednotlivych konstrukénich prvku jako je brusna hlava nebo vodici lista provadi

pouze firma Kaindl, protoZe jsou bezprostfedné svazany s presnosti stroje.

/. GEWAHRLEISTUNG

Zaruka odpovida zakonnym ustanovenim (smernice o zaruce 1999/44/ES) a
vztahuje se na jednosménny provoz za predpokladu pfiméreného uzivani stroje.
Zaruka zahrnuje naklady na nahradu defektnich dild a konstrukénich prvkd,
vCetné nutné servisni prace.

Ze zaruky jsou vyjmuty provozem podminéné svarené Casti, nepfimérené uzivani stroje a
poskozeni vlivem nasili.

PFi uplatnéni zaruky Vas prosime o sdéleni sériového €isla stroje.

Pred vracenim stroje si vyzadejte nas souhlas.

U nevyzadanych zpétnych zasilek si vyhrazujeme fakturaci transportnich nakladu.

Na zaruku vymeénéné nebo vymeénéné dily prechazeji do naseho vlastnictvi
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Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr

. 18070 Precizni optika LED

. 12874 Motor 230V / 50 Hz

. 11013 Motorovy vypinac

. 10567 Kryt ventilatoru motoru

. 10915 Otocné kolecko se stupnici pro posuv motoru

. 11261 Ochranna klapka krytu brusného kotouce 42 mm nastavitelna
. 10914 Ochranny kryt brusného kotouce
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10.
1.
12.

Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr
Art.Nr

. 12349 Koncovy doraz kompl s upinaci pakou

. 12350 Hydraulicky tlumic¢ koncovych poloh kompl s drzakem
. 12351 Konecna narazova kolejnice

. 12352 Rucni paka

. 12357 Precizni vodici lista kompl. s vodicim vozikem

12

11
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13.  Art.Nr. 10924 Vretenovy systém kompl pro posuv motoru, L =237 mm

14.  Art.Nr. 12343 Sada vedeni (nové provedeni) pro posuv motoru
- Pfi objednavce vzdy uvedte rok vyroby a Cislo stroje

Art.Nr. 17052 CBN Brusny kotouc B 126 (standard), 2 stranné osazeny
Art.Nr. 17053 CBN Brusny kotou¢ B 126 (standard), 3 stranné osazeny
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